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URUN AGIKLAMASI

SMP-Polimer bazli, ¢cok ylksek ilk yapisma giicline sahip
solvent icermeyen montaj yapistiricisi. Agir yukler igin
muikemmel.

UYGULAMA ALANI

Ahsap, algl, (dogal) tas, (gaz) beton, metal, sert kopik ve
cesitli plastikler gibi hemen hemen tim ylzeylerde birgcok
insaat malzemesinin yapistiriimasi ve sabitlenmesi igin
uygundur. Paneller, tavan elemanlari, ¢cati kenarlari, kaplama
ve yalitim malzemeleri, aynalar, ahsap iskelet, stpurgelikler
ve latalar gibi i¢ ve dis uygulamalar igin uygundur. Duvar
ve i¢ yapl, ev, yardimci yapi ve gévde ingaati dahil tim
profesyonel uygulamalar igin.

PE, PP, PTFE, saf algl ve bitim i¢in uygun degildir. Plastik
yapistirirken her zaman dnce bir yapigsma testi yapin.
Plastiklere yapisma, sentetik tirGine ve plastik kalitesine
bagh olarak degisebilir.

OZELLIKLER

- Cok yiksek ilk yapisma gucl

- Surekli elastik

- Cok iyi dolgu kapasitesi

- Sarkma yapmaz

- Cekme yapmaz, %100 yapistirici
- Solvent icermez

- Leke yapmaz

- Her hava kosuluna dayanikli

- -40°C ile +100°C arasindaki sicakliklara dayanikli
- Boyanabilir

- Kirlenme yaklasik 2 mm/24 saat

POLY MAX® HIGH TACK

GCOK YUKSEK ILK YAPISMA GUCUNE SAHIP, SOLVENT
ICERMEYEN MONTAJ YAPISTIRICISI.

SERTIFIKALAR & STANDARTLAR

Sertifikalar

KOMO: Montaj yapistiricisi. BRL 3107'ye
dayali 32992 sertifikasi.

EMICODE: Kapali alanlarda insaat trlnleri
icin emisyon ozelliklerinin siniflandirma
sistemi (GEV). EC-2 (Dislik emisyon)

HAZIRLIK

Calisma Kosullari: Ortam sicakhdi, yapistirici ve
yapistirilacak malzemeler en az +5°C olmalidir.

Yiizey Gereksinimleri: Ylzeyler temiz, tozsuz ve yagsiz
olmalidir. Ylzey saglam olmalidir. Yiizey hafif nemli olabilir.
Astar kullanimi gerekli degildir.

Aracglar: Kartus tabancasi ve lastik ¢ekig.

UYGULAMA

Kapsam: Bir kartus ile yaklasik 5-6 metre uygulama
yapilabilir (kalinhiga bagh).

Kullanim talimatlari:

Kullanimdan énce kartusuu ucunu keserek agin. Ardindan
boruyu sabitleyin ve boru ucunu kesin (agiklik en az @ 5
mm).

Sadece saglanan 6zel kartus ucu ile uygulayin.

Kartus bashgini kesin ve boruyu monte edin. Malzemenin
agirhdina bagl olarak, yapistiriciyi dik seritler veya 10 ile
40 cm araliklarla noktalar halinde egit sekilde uygulayin.
Her zaman kdselere ve kenarlara yapistirici uygulayin.
Malzemelerin kargilikl hareketi (cephe panelleri) 3 mm'lik
bir yapistirici kalinhigi ile kargilanabilir (ara bloklar veya cift
tarafli bant kullanin). Malzemeleri itme hareketi ile birlegtirin
ve sikica bastirin veya vurun. Dizeltme hala mimkuindur.
Kullanimdan hemen sonra kartusu diizgun bir sekilde
kapatin.

Lekeler/kalintilar: Yapistirici kalintilarini hemen sentetik
tiner ile ¢ikarin. Kuru yapistirici kalintilari yalnizca mekanik
olarak ¢ikarilabilir.

Dikkat edilmesi gereken noktalar: Asagidaki kuruma
sureleri en az bir gézenekli malzemenin yapistiriimasina
ve yaklasik 1 mm kalinhdinda bir yapigtirici tabakasina
dayanmaktadir. Eger iki gézeneksiz malzeme yapistiriliyorsa
ve/veya yapistiricl tabakasi daha kalinsa, kuruma sireleri
onemli 6lgide daha uzun olabilir. UV 1ginlari ile kalici
dogrudan temastan kacinin (6rnegin, dis mekan sizdirmazlik
uygulamalari).

Tavsiyelerimiz kapsamli arastirmalara ve pratik deneyimlere dayanmaktadir. Bununla birlikte, ¢ok c¢esitli malzemeler ve Urinlerimizin uygulandigi kosullar
g6z Onuine alindiginda, elde edilen sonuglar ve/veya urinin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir hasar igin sorumluluk kabul etmiyoruz. Bununla
birlikte, Servis Departmanimiz ihtiya¢ duydugunuz her tirli tavsiye igin her zaman hizmetinizdedir.
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H POLY MAX® HIGH TACK

GCOK YUKSEK ILK YAPISMA GUCUNE SAHIP, SOLVENT
GRIFFON ICERMEYEN MONTAJ YAPISTIRICISI.

TEKNIK OZELLIKLER

100 modul: 1.5 MPa

Kimyasal baz: SMP Polimer

Kimyasallara karsi direng: |lyi

Renk: Beyaz

Tedavi orant: 1.5 mm/24h

Yogunluk yaklasik.: 1.5 g/lcm?

Esneklik: yi

Kopma uzamasi: 350 %

Dolum kapasitesi: Cok iyi

Nihai bag mukavemeti: 300 N/cm?

Sonrasinda nihai bag 48 saat. Bu siire malzeme,

mukavemeti: sicaklik ve nem gibi kosullara
bagli olarak degisebilir.

Sertlik (Shore A): 60

ik Yapistirma Sonrasi: 24 saat. Bu slire malzeme,

sicaklik ve nem gibi kosullara
bagh olarak degisebilir.

Minimum sicaklik direnci: |-40 °C

Maksimum sicaklik 100 °C
direnci:

Kuf direnci: Iyi

Nem direnci: Cok iyi
Boyanabilirlik: Iyi

Kesme mukavemeti: 300 N/cm?

Deri degistirme suresi: 15-30 dakika

Kati madde yaklasik.: 100 %
Solvent icermez: Evet
Cekme mukavemeti (N/ {240 N/cm?
cm?);

UV dayanimi: Iyi
Viskozite: Pasty

Su gegirmezlik: yi

SAKLAMA KOSULLARI

Raf émri: En azindan 18 Uretimden aylar sonra.

+5°C ile +25°C arasinda kapali ambalajda kuru olarak
saklayin.

Acildiktan sonra sinirli raf dGmru.

Tavsiyelerimiz kapsamli arastirmalara ve pratik deneyimlere dayanmaktadir. Bununla birlikte, ¢ok c¢esitli malzemeler ve Urinlerimizin uygulandigi kosullar
g6z Onuine alindiginda, elde edilen sonuglar ve/veya urinin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir hasar igin sorumluluk kabul etmiyoruz. Bununla
birlikte, Servis Departmanimiz ihtiya¢ duydugunuz her tirli tavsiye igin her zaman hizmetinizdedir.
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