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K SPRAY ADHESIVE TR 550®

SEFFAF, SPREYLE UYGULANABILIR, AROMATIK SOLVENTLER
GRIFFON ICERMEYEN, EVRENSEL KONTAK YAPISTIRICI

HAZIRLIK

Calisma Kosullari: Sadece +15°C ile +25°C arasindaki
sicakliklarda ve maksimum %65 bagil nem ile kullanin.
Yogusma nedeniyle kabarcik olusumunu 6nlemek igin,
yapistirici ve yapigtirilacak malzemelerin sicakliginin

ortam sicakligi ile ayni olmasi ve tercihen +18°C ile +20°C
arasinda olmasi gerekir. Yapistiriimis ylzeylere hava akimi
gelmesine asla izin vermeyin.

Yiizey Gereksinimleri: Yizeyler kuru, temiz, toz ve
yagdan arindiniimig ve iyi uyumlu olmahdir.

On Yiizey islemi: Yapistirilacak yiizeyleri Griffon Cleaner
ile temizleyin ve yagdan arindirin.

Araglar: Hava atomizasyon sprey cihazi. Cihaz igin 6nerilen
ayarlar: hava basinci 4 - 6 bar, malzeme basinci 4 bar, igne
acikhgr: yercekimi kabi yaklasik 2.5 mm, pompa 1.4 - 1.5
mm. Sprey ucu ile ylizey arasindaki mesafe yaklasik 25
cm. Eklem yerini bastirmak icin bir baski silindiri veya pres
kullanin.

UYGULAMA

Kapsam: Yapistirilacak malzemelerin niteligine bagl olarak,
her iki tarafa uygulandiginda 6-8 m?litre.

Kullanim talimatlari:

Kullanimdan &nce iyice ¢alkalayin. Gerekirse, orijinal
viskoziteye seyreltin.

URUN ACIKLAMASI N _ Yapistiriciyi her iki yiizeye ince ve esit bir sekilde sprey
Neopren kaucuk bazl seffaf, spreylenebilir, aromatik solvent tabancasi ile uygulayin. Kenarlarda %100 kaplama saglamak
icermeyen, evrensel kontak yapistirici. icin ekstra bir yapistirici katmani ile kaplanmasi gerekir. Her
UYGULAMA ALANI iki ylzeyin 5 ila 10 dakika kurumasini bekleyin. Yapistirici

ipliklenmeyi durdurdugunda pargalari birlestirin. Ayarlama
artik mimkdin degildir. Hava kabarciklarinin hapsolmasindan
kacinin. Malzemeleri presleyin veya rulo ile bastirin.
Lekeler/kalintilar: Islak yapistirici kalintilari Griffon Cleaner
ile ¢ikarilabilir. Kurumus yapistirici kalintilari mekanik olarak
veya bir boya sdkicu kullanilarak gikarilabilir.

Dikkat edilmesi gereken noktalar: Gozenekli
malzemelerdeki yapistiriimis eklem yerleri su ile strekli
temas ederse, yapigtirici yizeyden ayrilabilir.

Yapistiriimasi gereken, yik altina alinan ve/veya hemen
islenmesi gereken bircok malzemenin ytzey yapistirmasi
veya laminasyonu i¢in idealdir. Preslemenin veya baski
yapmanin imkansiz oldugu, basing altinda veya egimli
calismalarda idealdir. Yapistirilacak ylUzeylerin birbirine
tam olarak oturmasi gerekir. Metal ve sert sentetik panel
tahtalarinin (HPL, Formica, Duropal, Resopal), kaplama,
sunta ve kontrplak gibi malzemelerin ahsap, ¢ok katmanli
kontrplak, yonga levha veya MDF (zerine yapistiriimasi ve
laminasyonu igin son derece uygundur. Ayrica esnek yalitim TEKNIK OZELLIKLER

ve képlk malzemeleri, mantar, deri ve kauguk yapistirmak Kimyasal baz: Neopren kaucuk
icin de kullanilir.

PE, PP, PTFE ve polistiren kdptik (isomo) igin uygun degildir. | Yogunluk yaklasik.: 0,8 g/cm?
OZELLIKLER Kati madde yaklasik.: 17 %

- Seffaf Viskozite yaklasik.: 200 mPa-s

- Cok iyi spreylenebilirlik

- Aromatik solvent icermeyen SAKLAMA KOSULLARI

- Sivi Raf émri: En azindan 24 Gretimden aylar sonra.
- Evrensel Kabi diizgiin bir sekilde kapatin ve kuru, serin ve don
- Aninda yapistirir olmayan bir yerde saklayin.

- Neme dayanikli Acildiktan sonra sinirli raf 6mru.

- Donmaya dayanikli

Tavsiyelerimiz kapsamli arastirmalara ve pratik deneyimlere dayanmaktadir. Bununla birlikte, ¢ok c¢esitli malzemeler ve Urinlerimizin uygulandigi kosullar
g6z Onuine alindiginda, elde edilen sonuglar ve/veya urinin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir hasar igin sorumluluk kabul etmiyoruz. Bununla
birlikte, Servis Departmanimiz ihtiya¢ duydugunuz her tirli tavsiye igin her zaman hizmetinizdedir.
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