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Son derece gui¢ll, hizli, su gegirmez, di-izosiyanat
icermeyen ve dolgu yapan SMP-Polimer bazl ahsap imalat
yapistiricisi.

UYGULAMA ALANI

Pratikteki tim ahsap tirlerinin yani sira, algi, (dogal)

tas, (hucreli) beton, metal, sert kopik ve gesitli sentetik
malzemeler gibi birgok yap1 malzemesine pratikteki tim
ahsap tirlerini yapistirmak icin su gegirmez (D4) (yuzey)
yapistirma icin uygundur. Cesitli parmak baglantilari, digli
baglantilar, oyma ve saplama baglantilari, dubeller ve yaylar
gibi cesitli ahsap eklemleri kullanilarak tasiyici olmayan
ahsap yapilar i¢in uygundur. Cephe marangozlugu ve
sandvic panelleri gibi i¢ ve dis uygulamalar igin uygundur.
Daha az uyumlu baglantilar icin (6rnegin, islenmemis ahsap)
¢ok uygundur. Hem dikey hem de yatay uygulamalar icin
idealdir. D4: Uzun sireli olarak dizenli olarak akan su veya
yogunlasmanin bulundugu i¢ mekanlar. Hava kosullarina
maruz kalan dig mekanlar, yapistiriimis ahsap igin etkili
koruma saglar.

PE (polietilen), PP (polipropilen) ve PTFE igin uygun degildir

OZELLIKLER

- Gok hizli (30 dakikada dokunmaya dayanikl)

- Son derece yuksek nihai yapisma gucu (110 kg/cm?)
- Su gecirmez (D4)

- PU ve Solvent icermeyen

- Cok iyi dolgu kapasitesi (4 mm'ye kadar)

- Hemen kazinabilir

- Kalici esnek

- Boyanabilir

WOOD MAX EXPRESS POWER

EKSTRA GUGLU, HIZLI, SU GEGIRMEZ, BOSLUK DOLDURAN SMP
AHSAP INSAAT YAPISTIRICISI

- Her hava kosuluna dayanikli

- UV dayanikli

- Tiksotropik

- Sarkma, damlamaz

- Yenilikgi formdil: patent bagvurusu yapilimig

SERTIFIKALAR & STANDARTLAR

Sertifikalar

KOMO: Taslyici olmayan uygulamalar igin
yapistiricilar. BRL 2339'a dayali 32394
sertifikasi (EN 204: D4 Sinifi, Watt '91).

KO

ATG: YUk tasimayan ahsap yaplilar igin
yapistiricilar (EN 204: D4 kategorisi, EN
14256, EN 14257 (Watt '91)). Sertifika ATG
3125.

alg

IFT: EN 204:2016-08'e gore yapisal olmayan
uygulamalar icin termoplastik ahsap
yapistiricilarin siniflandiriimasi. Numara:
19-002237-PR01 (NW-K15-09-en-01)

IFT: EN 14257:2006'ya gore bindirmeli
baglantilarin yiiksek sicaklikta gekme
dayaniminin belirlenmesi (WATT '91).
Numara: 19-002237-PR02 (NW-K15-09-

en-01)
Standartlar
EN 204: Yapisal olmayan uygulamalar
EN 204 . )
icin termoplastik ahsap yapistiricilarin
D4 siniflandiriimasi: D4
HAZIRLIK

Caligma Kosullari: Ortam sicakhgi, yapistirici ve
yapistirilacak malzemeler +5°C'den az olmamalidir. Ahsap
nemi tercihen %10 ile %18 arasinda olmalidir (maks. %25).
Yiizey Gereksinimleri: Ylzeyler temiz, toz ve yagdan
arindiriimis olmalidir.

On Yiizey islemi: Yagli ahsap tiirlerini Griffon Cleaner ile
yagdan arindirin. Gézeneksiz malzemeleri plrtzlendirin.
Araglar: Silikon tabancasi, ince digli spatula (1 mm), fir¢a,
rulo, kelepge.

Tavsiyelerimiz kapsamli arastirmalara ve pratik deneyimlere dayanmaktadir. Bununla birlikte, ¢ok c¢esitli malzemeler ve Urinlerimizin uygulandigi kosullar
g6z Onuine alindiginda, elde edilen sonuglar ve/veya urinin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir hasar igin sorumluluk kabul etmiyoruz. Bununla
birlikte, Servis Departmanimiz ihtiya¢ duydugunuz her tirli tavsiye igin her zaman hizmetinizdedir.
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WOOD MAX EXPRESS POWER

EKSTRA GUGLU, HIZLI, SU GEGIRMEZ, BOSLUK DOLDURAN SMP

GRIFFON  AHSAP INSAAT YAPISTIRICISI

UYGULAMA

Kapsam: Nokta yapistirmada: 5-8 m?/kg. Serit: bir kartus
yaklasik 8-15 metre yapistirici verir (u¢ agikhgi 3 mm = 15
metre — ug acikligi 5 mm = 8 metre).

Kullanim talimatlari:

Yapistiriciyl, en iyi sonug igin, her iki tarafa esit sekilde, bir
silikon tabancasi ile uygulayin. Gerekirse, silikon tabancasi,
spatula, firga veya rulo ile daha fazla yayillmasini saglayin.
Yeterli katman kalinhidini sagladiginizdan emin olun.
Eklemeyi 5 dakika i¢inde birlestirin ve en az 30 dakika
sabitleyin. Preslemeye gerek yok. Pres kullaniliyorsa,
yapistiricinin kenarlardan disari ¢cikmasini 6nlemek icin
sinirh bir basing kullanin.

Lekeler/kalintilar: Islak yapistirici kalintilarini hemen
cikarin. Kuru yapistirici kalintilari yalnizca mekanik olarak
cikarilabilir.

TEKNIK OZELLIKLER

SAKLAMA KOSULLARI

Raf 6émrii: En azindan 18 Uretimden aylar sonra.

+5°C ile +25°C arasinda kuru bir yerde diizgiin bir sekilde
kapatiilmig ambalajda saklayin.

Acildiktan sonra sinirh raf omru.

Kimyasal baz: SMP Polimer
Kimyasallara kargi direng: | lyi

Renk: Bej (karisim)
Tedavi orant: 1 mm/24h
Yogunluk yaklagik.: 1,33 g/lcm?
Esneklik: Sifir

Dolum kapasitesi: Cok iyi

Nihai bag mukavemeti: 1.100 N/cm?

Sonrasinda nihai bag
mukavemeti:

8 saat. Bu slire malzeme,
sicaklik ve nem gibi kosullara
bagh olarak degisebilir.

Sertlik (Shore A):

95

ilk Yapistirma Sonrasi:

30 dakika. Bu slire malzeme,
sicaklik ve nem gibi kosullara
bagh olarak degisebilir.

ik bag kuvveti:

100 N/cm?

Minimum sicaklik direnci: |-40 °C
Maksimum sicaklik 120 °C
direnci:

Nem direnci: Cok iyi
Boyanabilirlik: Cok iyi
Kigilme: 0 %
Deri degistirme suresi: 5 dakika
Kati madde yaklagik.: 100 %
UV dayanimi: Iyi
Viskozite: Tiksotropik
Su gegirmezlik: Cok iyi
Ahsap tutkali D4

siniflandirmasi:

Tavsiyelerimiz kapsamli arastirmalara ve pratik deneyimlere dayanmaktadir. Bununla birlikte, ¢ok c¢esitli malzemeler ve Urinlerimizin uygulandigi kosullar
g6z Onuine alindiginda, elde edilen sonuglar ve/veya urinin kullanimindan kaynaklanan herhangi bir hasar igin sorumluluk kabul etmiyoruz. Bununla
birlikte, Servis Departmanimiz ihtiya¢ duydugunuz her tirli tavsiye igin her zaman hizmetinizdedir.
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