HI' e BLANC o WEIS;

®
GRIFFON

POLY

POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS m,,‘,‘,uxk
FPRESS

LEITFADEN FUR DIE SCHRAUBENLOSE MONTAGE

VON UW-RAHMENPROFIL UEND) coLeR (K8
o R8N o TER CHOY!
v D'EI il
W/ Sauber Do I
v/ Sich
Icher

www.gritfon-profi.de Griffon. Qualitiit fiir Profis.




MONTAGE VON UW-RAHMENPROFILEN

®  MIT POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS
GRIFFON

-

MONTAGE VON RAHMENPROFILEN IM TROCKENBAU MIT POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

LEITFADEN mit den wichtigsten Arbeitsschritten und hilfreichen Verarbeitungshinweisen zur TUV SUD-Zertifizierung:

DIE VORTEILE GEGENUBER EINER MONTAGE DURCH DUBELN UND VERSCHRAUBEN:

¢ SICHER: kein Anbohren von FuBbodenheizungen oder Kabeln mehr!
Einer der Hauptvorteile ist sicherlich die Sicherheit: denn es besteht kein Risiko mehr, dass nicht vorschriftsmiiBig verlegte
FuBbodenheizungen oder Kabel angebohrt werden. Auch Fliesen werden geschont.

o LEISE & SAUBER: Einsatz von Bohrmaschine und Staubsauger nicht notwendig!
Da fiir die Montage nicht gebohrt werden muss, ist der Einsatz von Bohrmaschine und Staubsauger nicht notwendig! Somit kann die
Montage der Profile vollstiindig ohne den Einsatz elektrischer Werkzeuge erfolgen und ist damit fast geriuschlos und staubfrei.

 EINFACH: Alle Arbeiten konnen auch von 1 Person durchgefiihrt werden! .
Da auch die Deckenprofile nicht mehr gedibelt und verschraubt werden miissen, kinnen alle anfallenden Uber-Kopf-Arbeiten
einfach von nur einer Person durchgefiihrt werden.

o PRAZISE: keine Abweichungen beim Bohren und Verschrauben!
Auch besteht keine Gefahr mehr, dass beim Bohren aufgrund der Untergrundbeschaffenheit geringe Abweichungen auftreten,
welche beim Verschrauben dann zu leichten Verwindungen der Profile und damit nicht Gberall plan anliegenden Platten fihren
kénnen.

* SCHNELL: das Ankleben von Schallentkopplungshiindern entfiillt!
Da der Klebstoff auch die Funktion des Schallentkopplungsbandes ibernimmt, entfillt das zeitaufwiindige und fehleranfillige
Ankleben des Bandes auf die Profilunterseiten. Auch kénnen somit keine moglichen Schallbriicken durch die Schrauben entstehen.

* BELASTBAR: Belastungsspitzen an Verschraubungspunkten ausgeschlossen!
Durch die vollflichige Verklebung der Rahmenprofile mit dem Untergrund ist das Entstehen ungiinstiger Belastungsspitzen, die an
den Verschraubungspunkten, z.B. bei Wandabzweigen, auftreten kinnen, ausgeschlossen.

 EFFIZIENT: Keine zusiitzliche Aushiirtungs- bzw. Wartezeit notwendig!
Die Zeit, die zur Vorbereitung und Positionierung der Stinderprofile bendtigt wird, geniigt in der Regel, um eine ausreichende
Aushiirtung der Rahmenprofile zu gewihrleisten. Somit kann unmittelbar nach den Vorbereitungen des Stinderwerks mit der
Beplankung begonnen werden. (Dennoch bitte unnétige punktuelle Belastungen auf die Profile vermeiden).

EMPFOHLENE ARBEITSMATERIALIEN:

* Bendtigte Rahmen- & Stiinderprofile (OHNE Schallentkopplungsband!) DI E

o POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS NR

o Pistole (entsprechend fiir Eurokartuschen oder 600 ml Schlauchbeutel) m TRO(KENBAU

* Reiniger & Tiicher zum Reinigen der Profile, z.B. Griffon Primor® Spray & Griffon Cleaner Cloth i

e Mess- & Ausrichtungswerkzeuge, z.B. (Kreuz)Linienlaser

www.griffon-profi.de Griffon. Die Wahl des Profis.




MONTAGE VON UW-RAHMENPROFILEN
®  MIT POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

GRIFFON

SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

© BODEN/WANDE/DECKEN ABFEGEN

e Oberflichen griindlich abfegen

* Montagestellen festlegen und
markieren

e Ggf. Kreuzlinienlaser ausrichten

© KLEBSTOFF AUFTRAGEN

 Diise mit der dreieckigen
Offnung entgegen der
Auftragsrichtung zeigend auf
das Profil aufsetzen

@ PROFIL AUSRICHTEN UND ANDRUCKEN

o Profil senkrecht auf den
Untergrund aufsetzen und
Position kontrollieren

* GleichmibBig und kriiftig fest
driicken (auf Verrutschen achten!)

o Vertikale CW-Profile integrieren
und Stiinderwerk fertigstellen

o Profillinge anpassen, falls notwendig

o Profil am Montageort zurecht legen

o Klebefldchen griindlich reinigen,
verwenden Sie dazu bitte das Griffon
Primor® Spray und die Griffon
(leaner Cloth

¢ |n 2 cm Abstand zum Rand
2 gleichmiiBige und durchgehende
Klebstoffraupen auftragen

o In gleicher Weise die Rahmenprofile
an Wand und Decke montieren

o TIPP: Am besten erst jetzt den Rest
des bendtigten Materials
(Standerprofile, Gipskartonplatten,
efc.) an den Montageort bringen

« Die Beplankung des Stinderwerks
kann wie gewohnt erfolgen

BEI ANWENDUNGSTECHNISCHEN FRAGEN WENDEN SIE SICH BITTE DIREKT AN UNSERE ANWENDUNGSTECHNIK:
Philip Kersten: pkersten@boltonadhesives.com | Tel. +49 (0) 163 6518 151

www.griffon-profi.de Griffon. Die Wahl des Profis.




MONTAZA UW OKVIRNIH PROFILA POMOCU

®  LJEPILA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS
GRIFFON

MONTAZA OKVIRNIH PROFILA U SUHOJ GRADNJI POMOCU LIEPILA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

Priruénik s najvaznijim radnim koracima i korisnim uputama za obradu za dobivanje certifikata organizacije TUV SUD:

PREDNOSTI U USPOREDBI S MONTAZOM POMOCU TIPLI I VIJCANIH SPOJEVA

e SIGURNOST: Nema vise busSenja rupa v podnom grijanju ili kabelima!
Glavna je prednost najvjerojatnije sigurnost: Vise ne postoji rizik od busenja rupa u nepropisno postavljenim elementima podnog
grijanja ili kabelima. Postedene su i keramitke plotice.

 TISINA | UREDNOST: Vise nije nuina primjena busilice i usisivaca!
S obzirom da montaZa ne zahtijeva busenje, nije nuzna primjena busilice i usisivaca! MontaZa profila moze se u cijelosti izvrsiti
bez primjene elektricnih alata. Stoga je ona gotovo besumna i ne ukljuéuje stvaranie prasine.

* JEDNOSTAVNOST: Sve radove moie izvrsiti jedna osoba!
Budu¢i da se ni stropni profili vise ne moraju spajati tiplama i vijéanim spojevima, sve potrebne radove na razini nad glavom moze
jednostavno izvrsiti samo jedna osoba.

* PRECIZNOST: Nema odstupanija pri buSenju i spajanju vijcima!
Takoder vise ne postoji opasnost od toga da pri busenju zbog stanja podloge nastanu manja odstupanja koja pri spajanju vijkom
mogu dovesti do blagog uvijanja profila, a time i do toga da ploge ne nalijezu na svim mjestima ravno.

* BRZINA: Izostaje lijepljenje traka za akusti¢no odvajanje!
Budu¢i da ljepilo takoder preuzima funkdiju trake za akustiéno odvajanie, izostaje ljepljenje trake s donije strane profila koje
oduzima mnogo vremena i podlozno je pogreskama. Time izostaje i moguce stvaranje akustitnih mostova zhog vijaka.

« IZDRZLJIVOST: Iskljuéena su vrina opterecenja na mjestima zavrtanja!
Ihog lijeplienja okvirnih profila s podlogom po cijeloj povr3ini, iskljuteno je stvaranje nepovoljnih vrsnih opterecenja koja mogu
nastati na mjestima zavrtania, npr. kod zidnih odsjecaka.

« UCINKOVITOST: Nije potrebno dodatno vrijeme za stvrdnjavanie, odnosno vrijeme éekanja!
Za dostatno stvrdnjavanje okvirnih profila u pravilu je dovoljno vrijeme koje je potrebno za pripremu i postavljanie stojecih profila.
Stoga se neposredno nakon priprema nosive konstrukcije moze zapoteti s postavljanjem oplate. (Ipak izbjegnite nepotrebna
totkasta opterecenja profila).

PREPORUCENI RADNI MATERIJALI:

e Potrebni su okvirni i stojeci profili (BEZ trake za akusticno odvajanje!) DI E
 POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

e Pistolj (namijenjen za eurouloske ili cjevastu vrecicu zapremnine 600 ml) N R.

e Sredstva i krpe za €id¢enie profila, npr. sredstvo za &i3cenie v spreju Griffon Primor® i krpa Griffon Cleaner Cloth IM TROCKENBAU

« Alati za mjerenje i usmjeravanie, npr. (krizni) linijski laser

www.griffon-profi.de Griffon. Die Wahl des Profis.




MONTAZA UW OKVIRNIH PROFILA POMOCU
®  LJEPILA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

GRIFFON

UPUTE KORAK PO KORAK

© OTPRASIVANJE PODOVA/ZIDOVA/STROPOVA @ CISCENJE DONJIH STRANA PROFILA SA SPREJEM GRIFFON PRIMOR®
$ -

e Temeljito otprasite povrsine
e (Odredite i oznatite mjesta

o Po potrebi prilagodite duzinu profila
o Pripremite profil na mjestu montaze

70 montazu o Temeljito ofistite povr3ine za
o Po potrebi usmierite krizni liiepljenje, u tu svrhu upotrijebite sprej
linijski laser Griffon Primor® i krpu Griffon Cleaner

(lothplienje

© NANOSENJE LJEPILA

o Postavite mlaznicu na profil
tako da trokutasti otvor gleda
suprotno od smjera nanosenia

o Nanesite dvije ravnomierne i
neisprekidane crte ljepila tako da
ostavite 2 cm razmaka do ruba

e Okomito postavite profil na podlogu
i provjerite poloZaj

* Pritisnite ga ravnomjerno i vrsto
(Pazite da ne isklizne!)

o Na isti nacin montirajte okvirne profile
na zid i strop

o SAVJET: Najbolje je da na mjesto
montaZe prvo donesete ostatak
potrebnih materijala (stojeci profili,
gipsanokartonske ploce itd.)

©® POSTAVLIANJE STOJECIH PROFILA @ POSTAVLJANJE OPLATE

o Integrirajte okomite CW profile
i dovrsite nosivu konstrukciju

o Postavljanje oplate na nosivu
konstrukciju moZe se izvrsiti
na uobicajen nacin

U SLUCAJU PITANJA VEZANIH UZ PRIMIJENJENU TEHNOLOGIJU, OBRATITE SE IZRAVNO NASEM ODJELU ZA
PRIMIJENJENU TEHNOLOGIJU: Philip Kersten: pkersten@boltonadhesives.com | Tel. +49 (0) 163 6518 151

www.griffon-profi.de Griffon. Die Wahl des Profis.




MONTAZ PROFILI RAMOWYCH UW ZA
®  POMOCA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

GRIFFON

PRZEWODNIK po najwazniejszych etapach pracy i pomocnych instrukcjach przetwarzania do certyfikacji TOV SUD:

MONTAZ PROFILI RAMOWYCH W PLYTACH KARTONOWO-GIPSOWYCH ZA POMOCA
POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

ZALETY W POROWNANIU DO MONTAZU ZA POMOCA KOEKOW | PRZYKRECANIA
* BEZPIECZNIE: KONIEC Z NAWIERCANIEM OGRZEWANIA PODELOGOWEGO LUB KABLI!

Gtéwng zaletq jest prawdopodobnie bezpieczeristwo: nie ma juz ryzyka, Ze systemy ogrzewania podtogowego lub kable utozone
niezgodnie z przepisami bedq nawiercone. Oszczedzi sig rowniez ptytki.

CICHO | CZYSTO: WIERTARKA | ODKURZACZ NIE SA KONIECZNE!
W zwiqzku z tym, iz nie ma potrzeby wiercenia do montazu, uzycie wiertta i odkurzacza nie jest konieczne! Oznacza to, Ze profile
mogq by¢ montowane catkowicie bez uzycia narzedzi elektrycznych, dzigki czemu sq prawie bezgtosne i wolne od pytu.

EATWO: wszystkie prace mogq by¢ rowniez wykonane przez 1 osobe!
W zwigzku z tym, iz profile sufitowe nie wymagajq juz montazu na kotkach ani przykrecania, wszystkie prace nad gtowg z
tatwoscig moze wykonac tylko jedna osoba.

PRECYZYJNIE: bez odchyleii podczas wiercenia i wkrecania!
Nie ma juz rowniez ryzyka niewielkich odchylen, wystepujacych podczas wiercenia z powodu whasciwoséci podtoza, ktére nastepnie
podczas przykrecania mogq prowadzi¢ do lekkiego skrecenia profili, a co za tym idzie, do nie wszedzie ptasko przylegajgcych pyt.

SZYBKO: nie trzeba przyklejac tasm diwigkoszczelnych!

Ze wzgledu na to, 7e klej przejmuie rowniei funkcjg tasmy dZwigkoszczelnej, odpada czasochtonne i czgsto obarczone btedem
przyklejanie tasmy do dolnej czesci profilu. W ten sposéb nie mogq powstawa¢ ewentualne mostki akustyczne spowodowane
zastosowaniem $rub.

WYTRZYMALE: szczyty obcigienia w punktach przykrecenia wykluczone!
Dzieki sklejeniu profili ramowych z catym podtozem wyklucza sie powstawanie niekorzystnych szczytéw obcigzenia, ktére mogq
wystepowac w punktach przykrecenia np. rozgatezieniach $cian.

WYDAJNE: bez dodatkowego czasu utwardzania lub czasu oczekiwania!

(zas potrzebny na przygotowanie i ustawienie profili stojqcych jest z reguly wystarczajacy, aby zapewni¢ wystarczajqce
utwardzenie profili ramy. Bezposrednio po przygotowaniu Sciany szkieletowej mozna rozpocza¢ wykonanie poszycia (nalezy jednak
unika¢ niepotrzebnych obcigzen punktowych na profilach).

ZALECANE MATERIALY ROBOCZE:

 wymagane profile ramowe i stojqce (BEZ tasmy dzwigkoszczelnei!) DI E

 POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS N R

o pistolet (odpowiedni do nabojow euro lub torebek o pojemnosci 600 ml) M TRO(KENBAU

o $rodki do czyszczenia i $ciereczki do czyszczenia profili, np. spray Griffon Primor® oraz Griffon Cleaner Cloth .

* narzedzia pomiarowe i poziomujqce, np. poziomica laserowa liniowa (krzyzowa)

www.griffon-profi.de Griffon. Die Wahl des Profis.




MONTAZ PROFILI RAMOWYCH UW ZA

INSTRUKCJA KROK PO KROKU

© ZAMIATANIE POD£OGI / SCIAN / SUFITU

 Doktadnie zamies¢ powierzchnie

o Okreslic i oznaczy¢ punkty
montazowe

o Lub ustawi¢ poziomice laserowq
krzyzowq

© NAKEADANIE KLEJU

e Do profilu przytozy¢ dysze z
tréjkgtnym otworem skierowanym
w kierunku przeciwnym do kierunku
nakfadania

© WYPROSTOWANIE | DOCISNIECIE PROFILU

o Umiescic profil pionowo na powierzchni i
sprawdzic pozycjg

* Mocno i rownomiernie docisng¢
(uwaiac, zeby sig nie zeslizngto!)

* Dotqczy¢ pionowe profile (W i
ukodczy¢ ciane szkieletowq

®  POMOCA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS
GRIFFON

&)
—

@ CZYSZCZENIE SPODU PROFILU ZA POMOCA GRIFFON PRIMOR® SPRAY

W razie potrzeby dopasowaé dtugos¢ profilu

o Przygotowa¢ profil w miejscu montazu

¢ Doktadnie oczyscic klejone powierzchnie.
Uzy¢ do tego Griffon Primor® Spray oraz
Griffon Cleaner Cloth

o Natozyc 2 rowne i ciggte paski kleju w
odlegtosci 2 cm od krawedzi

o Profile ramowe na $cianie i suficie
nalezy montowaé w ten sam sposb

o WSKAZOWKA: Najlepiej jest teraz
przynies¢ reszte wymaganego
materiatu (stojqce profile, ptyty
gipsowo-kartonowe ifp.) na miejsce
montazu

o Poszycie Sciany szkieletowej moze
nastgpi¢ w standardowy sposéh

W PRZYPADKU PYTAN DOTYCZACYCH TECHNOLOGII APLIKACJI PROSIMY O BEZPOSREDNI KONTAKT Z NASZYM

DZIALEM TECHNOLOGII STOSOWANIA: Philip Kersten: pkersten@boltonadhesives.com |

www.griffon-profi.de

Tel. +49 (0) 163 6518 151

Griffon. Die Wahl des Profis.




MOHTA)XX HAMPABNAIOLLIUX MPOGUITEN C NOMOLLbIO

®  KNES-TEPMETMKA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS
GRIFFON

—

WHCTPYKLIAS ¢ ochoBHbIMM pabouMmM Waramu 1 NoNe3Hbe yKa3aHKs no npumenekiio Ans ceprudukaynn TOV SOD:

MOHTAX HAMPABNAIOLLMX NPO®UNEH NPU OTAENKE NOMELEHUIA CYXUM
CNOCOBOM C MOMOLLIbKO KNEA-TEPMETUKA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

NPEWMYLLIECTBA O CPABHEHMIO C MOHTAXXOM C MOMOLLLbIO [OBENEN W MPUKPYYUBAHUS

* BE3OMACHO: BOJIbLUE HUKAKOTO MPOCBEPNTUBAHWS dJTEMEHTOB TEM/BIX MOJIOB UMW KABENEN!
Hasephoe, raBHoe NpeumyLiectso — 310 630NACHOCT, Befb TENEPb MOXHO He 6OSTLCA NPOCBEPAHBARUS INEMEHTOB TENNbIX NONOB UK
kabeneii, ynoxenHbix enagnexawum obpasom. K romy Xe he noprutcs 06nHyoBOUHAS NAKTKA.

BECLLYMHO W YNCTO: HET HEOBXOAWMOCTW B MPUMEHEHWUW SNEKTPOLPENMN WU NMbINECOCA!

MlockonbKy ang MOHTAXG He TpebyeTcs HUYero cBepATs, HeO6XONMMOCTL NPUMEHEHHS NEKTPOAPENN U NHINECOCA OTNAAAET, T. €. MOHTAX
npoduNeii MOXHO NONHOCTbH NPOBOAUTL O63 NPUMEHEHUS INEKTPORHCTPYMEHTOB, ONAroAapS Yemy NPAKTHYECKH OTCYTCTBYET WyM  He
BO3KUKOET MbIH.

NPOCTO: BCE PABOTbI MOXXET MPOBOAUTD O MH YENOBEK!
B ca93u ¢ Tem, uTo notonouHsie npoQuNK TAKXe Gonble Ke HYXHO COXATb Ha AlOOENH H NPHKPYUHBATH, BCE NOTONOUHBIE PaOOTH NErko
MOXET BHINONKUTb BCETO NHWb OFMK UENOBEK.

TOYHO: HUKAKUX OTKNTIOHEHWI NPW CBEPMEHWUW M NPUKPYUNBAHUN!

Takxe Het 0NacHOCTH TOT0, YTO NPH CBEPNEHUK U3-30 CBOACTB OCHOBOHMS BO3HUKHYT HebONbLIME OTKNIOHEHHS, KOTOPbIE NoCne
NPUKPYUHBAHAS MOTYT NPUBECTH K HEOOMBLIMM HCKPUBAGHASM NPOQUTEH, B PE3yNLTATE Uero NaHenu Mectamu ve byayT npunerars Beei
NNOCKOCTHHO.

BbICTPO: HEOBXOAUMOCTb B MPUKMEUBAHUW 3BYKOWU3ONUPYIOLLIMX NEHT OTNAJAET!

Mockonsky kneii beper Ha ce6s GYHKUMIO 3BYKOU30NUpYHOWEH NEHTH, HEOOXOGMOCTS B NPUKNEHBAHUK NIEHTH K 00PATHOI CTOPOHE
NPOGUNS 0TNAAAET, UTO IKOHOMHT BPEMS W NPENOXPAHIET 0T ownboK. Kpome Toro, npu 310M CMOCOBE MOHTAXA HE BO3HHKAET 3BYKOBIX
MOCTHKOB, CO30BAEMbIX BHHTAMH.

YCTOHYNBOCTD K HATPY3KE: TUKOBBIE HATPY3KM B TOUKAX NPUKPYUUBAHUSA UCKMIOYEHBI!
bnarogaps npukneusanuio HanpasASKOLKX NPOGUAEHE K OCHOBAKKIO N0 BCeil INOCKOCTH HCKNKOYAETCA BO3HHKHOBEHHE HEXENATeNbHbIX
NUKOBbIX HATPY30K, KOTOPbIE MOTYT BOHUKATL B TOUKAX NPUKPYUHBAKKS, HANPUMED NPH NPUMBIKAHUA ABYX CTEH.

3OOEKTUBHO: HET HEOBXOAUMOCTH B ONOJTHUTENBHOM BPEMEHYN OTBEP)KAEHWUS UMM BPEMEHW O)XKUAHUA!
Kak npasuno, Bpemenu, HeoOXxonumoro Ans NOATOTOBKK # NO3UUKOHMPOBAHKS BEPTHKANbHLIX NPOGUNEH, XBATALT ANS AOCTATOUHOTO
0TBEPXAEHHS Knes Hanpasngioumx npoduneii. Takum 06pasom, HenocpeCTBEHHO NOCNE NOATOTOBKM BEPTUKANbHEIX NPOQUNEH MOXHO
Hauntatb o6wnsky. (Tem He metee CTapaiiTecs He NOJBEPraTs NPOGUAK HEHYXHOMR TOUUHON HATpy3Ke).

PEKOMEHQYEMbIE MATEPUATbI 1711 PABOTbI:
* Heobxoaumsie Hanpasnsiowue u seprukanshie npoduny (BE3 38ykousonupyloweii nentsl).

« Kneii-repmernk POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS. »]] 3

e [lucroner (cootsercraento ana kaprpuaxei Eurokartusch unn ang pykasweix nakeros 600 mn). N R.

 QuucTuTen u candeTki 4ns YuCTKA npouned, hanpumep a3po3onsHii ouncrurens Griffon Primor® u canderkn IM TROCKENBAU
Griffon Cleaner Cloth.

o M PROFI QUALITAT
© l3mepuTenbHbie HHCTPYMEHTH W HHCTPYMEHTH NG BLIDABHABAHNS, Hanpumep (nepekpectHbii) na3epHbli ypoBeHs. _

www.griffon-profi.de Griffon. Die Wahl des Profis.




MOHTA)XX HAMPABNAIOLLIUX MPOGUITEN C NOMOLLbIO
®  KNEA-TEPMETUKA POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

GRIFFON

NOLIATOBAS MHCTPYKLIUA .
@ OYMCTUTE OBPATHBIE CTOPOHbI MIPODUNEN

© OBMETHUTE NOJIbI / CTEHbI / NOTONKK A3P030JIbHbIM OYWUCTUTENEM GRIFFON PRIMOR®
o _

¢ OcHosarenbHo 06meTHTe
NOBEPXHOCTH

* OnpepenuTe TOUKH MOKTAXC W
0TMETHTE UX

© Npu HeoOxogumocTu BbiCTOBLTE
nepeKpecTHblil NasepHblii
YpoBekb

« QrkoppexTHpyiiTe AnKHY NpOGUNS,
ecnu Tpebyercs

* Tonoxue 8 Hopnexawem nopsgke
MpoGHIb KA MECTE MOHTAXD.

© OcHOBATENbHO OUNCTHTE NOBEPXHOCTH
CKNEMBAHHS, HCIONb3YS GIPO30NbHbIN
ouncturens Griffon Primor® Spray u
candperky Griffon Cleaner Cloth

o Pacnonoxure Ha npodune Hacagky ¢
TPEYrONbHbIM OTBEPCTHEM,
HONPUBNEHHEIM B CTOPOHY,
NPOTHBONONOXHYIO HOHECBHHHD

© HavecuTe 2 paBHOMEPHbIX H CIOLIHBIX
KNEeBLIX BAMKA HO PACCTOSHUK 2 C
o7 Kpas

© B BepTuKansHoM NONOXEHHH YCTOHOBHTE
MPOGMAL Ha OCHOBAHME W NPoBEPHTE
nonoxXete npoduns

 PaBHOMEpHO il CUMbHO NPHXMHTE
(Cnenure, utobsl He Buino cmeuwenms!)

© AHanoruyHo MOHTHpYHOTCS
HanpasAsiolue NPoGUAK Ha CTete

# noTonke

PEKOMEHALIUA: Teneps moxHo
NPUHECTH HO MECTO MOKTAXA OCTQNbHOJ
HeoOXoRuMbIii MmaTephan
(seprukansHsle npoduny,
TUNCOKAPTOHHbIE NQHENN W T. J1.)

© YcTaHOBHTE BEPTHKAMbHbIE
NPOGUNK KAPKACA K 30KOHYHTE
YCTOHOBKY KapKaca

* 0BwHBKa KApKaCa BLINOAHAETCS
KaK 06biut0

C TEXHUYECKMMM BONPOCAMM OBPALLAWTECH HEMOCPEACTBEHHO K HALUEMY WH)XEHEPY NO NPUMEHEHUIO:
OUIKUNN KEPCTEH: Philip Kersten: pkersten@boltonadhesives.com | Tel. +49 (0) 163 6518 151

www.griffon-profi.de Griffon. Die Wahl des Profis.




UGRADNJA UW PROFILA OKVIRA SA

®  LEPKOM POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS
GRIFFON

Vodi¢ sa najvaznijim radnim koracima i korisnim uputstvima za obradu za TUV SUD sertifikaciju:

MONTAZA PROFILA OKVIRA U SUVOJ GRADNJI SA LEPKOM POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

PREDNOSTI U POREDENJU SA UGRADNJOM POMOCU TIPLI | ZAVRTNJA

o SIGURNO: NEMA VISE BUSENJA RUPA U PODNOM GREJANJU ILI KABLOVIMA!
Glavna prednost je verovatno sigurnost: Jer vise ne postoji rizik da nepropisno postavljeni sistemi podnog grejanja ili kablovi budu
izbugeni. Plocice su takode zasticene.

* TIHO 1 CISTO: UPOTREBA BUSILICE | USISIVACA NIJE POTREBNA!
Posto za montiranje ne mora da se busi, upotreba busilice i usisivaca nije neophodna! To znati da se profili mogu montirati u
potpunosti bez upotrebe elektrinih alata, a samim tim gotovo bez buke i bez pragine.

 JEDNOSTAVNO: Sav posao takode moze da obavi jedna osoba!
Buduci da se plafonski profili vise ne moraju busiti i pricvricivati, sve poslove na visini moZe lako da obavljati samo jedna osoba.

* PRECIZNO: nema odstupanja pri buseniju i zavrtanju!
Takode vise nema rizika da se tokom bu3enja pojave manja odstupanja zbog prirode podloge, koja nakon zavrtanja mogu dovesti
do lakog uvrtanja profila, tako da se svugde ne mogu postaviti planski ravne ploce.

* BRZO: Nema potrebe za lepljenjem traka za zvuénu izolaciju!
Budu¢i da lepak preuzima i funkciju trake za zvutnu izolaciju, nema potrebe za dugotrajnim lepljenjem trake sa donje strane
profila koje je podlozno greskama. To znai da posredstvom zavrtnja ne mogu da nastanu nikakvi zvuéni mostovi.

o OPTERETIVO: Iskljucena su najveca vrSna opterecenja na mestima zavrinja!
Zbog leplienja profila okvira na podlogu punom povriinom, nastajanje nepovoljnih vr3nih opterecenja na mestima zavrtnja, npr.
kod razdvajania zida, je iskljuceno.

* EFIKASNO: Nije potrebno dodatno vreme oévrséavanja odnosno éekanja!
Vreme potrebno za pripremu i postavljanje uspravnih profila obicno je dovoljno za osiguravanje dovolinog otvricivanja profila
okvira. To znai da se sa postavljanjem plota moZe zapoceti odmah nakon pripreme okvira. (Ipak, izbegavajte nepotrebna
selektivna opterecenja na profilima).

PREPORUCENI RADNI MATERIJALI:

e Potrebni profili okvira i uspravni profili (BEZ trake za zvuénu izolaciju!)
o POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

« Pistolj (odgovarajuci za eurokartuse ili cevaste vrecice od 600 ml)

o Sredstva za ¢iScenje i krpe za tiscenie profila, npr. sredstvo za prskanie Griffon Primor® i krpa Griffon Cleaner Cloth N Ro

e Alati za merenie i poravnavanie, npr. (unakrsni) linijski laser M TROCKENBAU

PROFI QUALITAT
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UGRADNJA UW PROFILA OKVIRA SA
®  LEPKOM POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

GRIFFON

DETALJNO UPUTSTVO

© POMETITE PODOVE/ZIDOVE/PLAFONE

* Temeljno pometite povisine

« Odredite i obelezite tatke montaze

« Poravnajte unakrsni linijski laser ako
ie potrebno

© NANESITE LEPAK

o Postavite mlaznicu s trouglastim
otvorom nasuprot smeru nanosenja na
profil

@ PORAVNAJTE | PRITISNITE PROFIL

proverite polozaj
* Pritisnite ravnomerno i vrsto
(Pazite na izmicanje!)

o Integrisite vertikalne CW profile
i dovrsite okvir

o Profil postavite vertikalno na povrdinu i

@ OCISTITE DONJE STRANE PROFILA SA SREDSTVOM ZA PRSKANJE
GRIFFON PRIMOR®

o Podesite duzinu profila ako je potrebno

o Postavite profil ispravno na mestu
montaze

e Temeljno oistite lepliive povrsine, za
to upotrebite sredstvo za prskanie
Griffon Primor® i krpu Griffon Cleaner
Cloth

« Nanesite 2 ravnomerne i kontinuirane
linije lepka na udaljenosti od 2 cm od
ivice

 Na isti nacin montirajte profile okvira
na zid i plafon

* Caser: Najbolje je da tek sada
doneste ostatak potrebnog materijala
(usprav ne profile, gipsano-kartonske
ploce itd.) na mesto ugradnje

o Postavljanje ploca na okvir se moze
obaviti uobicajeno

AKO IMATE BILO KAKVIH PITANJA U VEZI SA TEHNOLOGIJOM PRIMENE, OBRATITE SE DIREKTNO NASEM ODELJENJU

ZA TEHNOLOGIJU PRIMENE: Philip Kersten: pkersten@boltonadhesives.com

www.griffon-profi.de

| Tel.+49 (0) 163 6518 151
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Zulassungen & Zertifizierungen - Fachbereich Trockenbau

TUV SUD: Zertifizierung fir die schraubenlose Montage von
UW-Profilen.
Zertifikat Nr. 20 01 90 317 001 basiert auf Arbeitsanweisung MUC-KSP-A 1044

G)
GRIFFON

Gutachten Zugfestigkeiten: Prifung der Haftzugfestigkeit
verschiedener, miteinander verklebter Materialien bei
Trockenbau-Anwendungen.

Prifbericht PB-4103-1_05/2021 - Griffon Poly Max® High Tack Express

Konsollasttest: Prisfung der Standsicherheit einer Gipskarton
Einfachsténderwand auf Basis DIN 4103-1 welche mittels
Klebeverfahren kraftschlissig am Rohbauksrper verklebt wurde.
Prifbericht PB-4103-1_08,/2020 - Griffon Poly Max® High Tack Express

Griffon Deutschland
Industrie und Handwerk
Herrmannstr. 7

77815 Biihl/Baden

Tel.: +49(0)7223-28 40
Fax: +49(0)7223-284-288

Schallddmm-MaB: Vergleichende Messung von Montagewénden
nach DIN 18183-1 mit unterschiedlichen Befestigungen - Einfluss
der Befestigung der Anschlussprofile durch Kleben mit Griffon
Poly Max® High Tack Express auf die Luftschalldédmmung einer
Trennwand.

Prifbericht LSM-18-10-21-1

SalesProDe@holtonadhesives.com
www.griffon-profi.de

EMICODE: Klassifizierungssystem (GEV) der Emissionseigenschaften
von Bauprodukten in Innenréumen. Es stellt sicher, dass diese
Produkte die strengen Emissionsgrenzwerte einhalten.

EC-1 Plus: Premiumklasse, steht fir ein sehr emissionsarmes Produkt.

EMPFOHLENE ARBEITSMATERIALIEN

Art-Nr.: 1233606

Art-Nr.: 6307417

www.griffon-profi.de

Art-Nr.: 6314986

Art-Nr.: 6311537
POLY
MAX
HIGH TACK

IW!;I[ [E

Art-Nr.: 6307285

POLYMAX
Art.Nr.: 6311636
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