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PANEL MAX
PANEELKLEBSTOFFE
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« Fir viele Arten von Paneelen 'lm.ounll" innounu"

« Punktuell oder vollfléchig
« Einfach und sicher
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DEKORATIVE UND .
FUNKTIONELLE OBERFLACHEN
IN WENIGEN SCHRITTEN

Mit den Panel Max Produkten bietet Griffon zwei einfach zu verarbeitende Produkte,

mit denen sich praktisch alle Arten von Wandverkleidungen und Paneelen schnell und sicher

auf den verschiedensten Untergriinden in Innenréumen befestigen lassen. Egal ob Akustikpaneele
verschiedenster Art, kleinformatige Deko-Paneele oder grof3formatige Wandverkleidungen,

mit Panel Max Direct Power und Panel Max Full Surface haben Sie fiir jeden Anwendungsfall

den idealen Montogek|ebsfoff.

AuBBerdem beinhaltet das Panel Max Sortiment hilfreiche Tools, die Ihnen die Arbeit deutlich
vereinfachen und helfen, perfekte Ergebnisse zu erreichen. So erméglicht die Griffon Multi Nozzle
mithilfe eines seitlichen Fihrungsdorns einerseits einen ziigigen und gleichzeitig absolut prézisen
Auftrag entlang der Paneelkanten, andererseits erlauben die vier individuell aufschneidbaren
Austrittsoffnungen einen effizienten Klebstoffauftrag auch auf gréf3eren Fléchen.
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Technische Daten

PANEL MAX

EIGENSCHAFTEN

Chemische Basis

Farbe

Dichte

Viskositdt

Harte (Shore A)
Zugscherfestigkeit
Bruchdehnung
E-Modul

VERARBEITUNG

Verarbeitungstemperatur

Anforderungen an die
Oberflichen

Havutbildungszeit*
Durchhdrtungsrate**
Applikation

Lagerbedingungen

Haltbarkeit

SMP (silanmodifiziertes Polymer)
weif

ca. 1,50 g/cm3

pastds / thixotrop

ca. 60

2,4 N/mm?

350 %

1,5 MPa

-40 °C bis +100 °C

+5 °C bis +40 °C
. ‘rrcgbfdhig & eben

o sauber, staub- & fettfrei
15-20 Minuten
ca. 1,5mm/24 h

Kartusche

Verschlossenes Gebinde an einem
trockenen Ort bei Temperaturen

zwischen +5 °C und +25 °C lagern;

gedffnete Gebinde besitzen eine
reduzierte Haltbarkeit.

Mindestens 18 Monate in
ungedffnetem Gebinde

e

SMP (silanmodifiziertes Polymer)
weif3

ca. 1,62 g/cm?®

pastds / thixotrop

ca. 60

2,4 N/mm?2

150 %

1,4 MPa

-40 °C bis +100 °C

+5 °C bis +40 °C

o tragféhig & eben

® sauber, staub- & fefifrei
ca. 15 Minuten

ca. 2,0 mm/24 h

o Zahnspachtel
® Kartusche

Verschlossenes Gebinde an einem
trockenen Ort bei Temperaturen
zwischen +5 °C und +25 °C lagern;
gedffnete Gebinde besitzen eine
reduzierte Haltbarkeit.

Mindestens 18 Monate in
ungedffnetem Gebinde

Die Hautbildungszeit variiert je nach Luftfeuchtigkeit und Umgebungstemperatur. Die Angaben beziehen sich auf

20 °C und 50 % rel. LF. Eine hohere Temperatur und Luftfeuchtigkeit verkiirzt die Hautbildungszeit.

**

Die Durchhértungsrate ist stark von der Porositéit der angrenzenden Bauteile abhéingig. Im Falle von zwei

unpordsen, for Luf‘tfeuchfigl(eif undurch|éissigen Materialien ist die Durchh'drfungsrufe deutlich geringer.

www.griffon-profi.de
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG: .
RAUPENFORMIGER AUFTRAG — STANDARD-DUSE

ca. 10 cm

0 Untergriinde auf Unebenheiten priifen.

e Paneel auf Passgenauigkeit prifen und ggf. Position markieren.

o Fiir saubere Wand- und Paneel-Oberfléichen sorgen.

o Den Klebstoff in diinnen, max. 30 cm langen Raupen in vertikaler Richtung
parallel in einem Abstand von ca. 10-30 cm auf eine der Oberflichen

auftragen (s. Abb. a).

e Paneel unten ansetzen, ausrichten und gleichméfBig, kréftig andriicken.

0 Beide Panel Max Varianten kénnen auch als Dichtstoff eingesetzt werden,
um z.B. Abschluss- oder Verbindungsprofile dichtend anzukleben oder um StoBkanten —— S =
(auch mit Nut-Feder-System) abzudichten.
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RAUPENAUFTRAG MIT DER MULTI NOZZLE
PERFEKTE ERGEBNISSE IN KURZESTER ZEIT

max.
30 cm

10-30 em

t:a. 10 cm

Vier individuell aufschneidbare Offnungen erméglichen viele Variationen beim Klebstoffauftrag.

Die Klebstoffmenge, der Abstand zum Rand und der Abstand zur néchsten Raupe lassen sich den
Anforderungen entsprechend variieren.

Der seitliche Fihrungsdorn ermaglicht einen konstanten Abstand zum Rand einzuhalten und schafft
so saubere Ergebnisse, kann bei Bedarf aber mit einem Cuttermesser entfernt werden.

Paneel unten ansetzen, ausrichten und gleichméfBig, kréftig andriicken.

Ein ausreichend grof3er Abstand zwischen den Raupen schafft Kandle,
die im Falle von zwei unpordsen Materialien eine Hinterliftung
ermdglichen und so eine vollstéindige Durchhértung

des Klebstoffes gewdhrleisten.

Einen besonders effizienten und priizisen Auftrag von bis zu 4 dinnen Raupen gleichzeitig ermoglicht die Griffon
Multi Nozzle. Diese ist von besonderem Vorteil bei sehr diinnen (<3 mm), weichen oder flexiblen Paneelen,
da durch die diinnen Klebstoffraupen das Risiko von Unebenheiten auf der Paneel-Oberfliche minimiert wird.
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG:
GROSS- ODER VOLLFLACHIGER AUFTRAG

Q‘i_

Untergriinde auf Unebenheiten priifen.

Paneel auf Passgenavigkeit prifen und ggf. Position markieren.

Fir saubere Wand- und Paneel-Oberfléchen sorgen.

Den Klebstoff in grofziigigen Klecksen auf eine der Oberfléchen auftragen...
...und mit dem Zahnspachtel gleichméfig in vertikaler Richtung verteilen.

So Klebstoff in gleichméfBigen Abstanden auf gesamte Oberfléiche auftragen.

Paneel ansetzen, ausrichten und gleichméfBig, kréftig andriicken.

© 0000000

Einen geeigneten Zahnspachtel finden Sie ebenfalls im Griffon Panel Max Sortiment.
Wir empfehlen zur Verarbeitung die Zahnung C3 mit einer Zahnbreite und -tiefe von 3 mm.
(Bei raven Oberfliichen kann die Zahnung C1 mit 4 mm Zahnbreite eingesetzt werden.)
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PROFESSIONELLE NEU

PANEELKLEBSTOFFE

DIE LOSUNG FUR PANEELE VERSCHIEDENSTER ART

Ideal fur
Ideal fur o WITZS” BLANC o Vi Daverhaft 5o WITZS" BLANC o Wit grofB3- &
schwere wcsserbesféindig vo||f|achigen
Paneele Auftrag
Hautbildungszeit
>15 min
sehr gutes PZALKLEBSTOFF o SPECIALTY ADIS UALKLEBSTOFF » SPECIALTY ADHES SPGnnungs_

DIRECT POWER FULL SURFACE

Fillvermdgen ausgleichend

Ausgezeichnete
Haftung auf vielen

Oberfléchen
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Leicht
Sehr hohe verteilbar
Anfangs- Frei von Isocyanaten mit einem
haftung und Lésungsmitteln Zahnspachtel

)
PROFESSIONAL QUALT!

)
PROFESSIONAL QUALIT!

WERKZEUGE FUR DIE PROFESSIONELLE VERARBEITUNG

5

Fir extrem effizienten & ! Ideale Klebschichtdicke
prézisen Klebstoffauftrag l) = 0 bei glatten Oberfléichen
Austrittsoffnungen Fiir grof3- & voll-
individuell anpassbar flachigen Auftrag
Fihrungsdorn Hochwertige
erleichtert Auftrag Ausfihrung aus

Metall und Holz

entlang der Kanten
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GRIFFON IST EINE MARKE
VON BISON INTERNATIONAL

Griffon Deutschland

Industrie und Handwerk
Herrmannstr. 7

77815 Bishl/Baden

Tel.: +49 (0) 72 23 - 28 40

Fax: +49 (0) 72 23 - 2 84-2 88
SalesProDe@boltonadhesives.com
www.griffon-profi.de

FUR WEITERE INFOS
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