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POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS

TECHNISCHES DATENBLATT TROCKEN- & INNENAUSBAU

®
GRIFFON

- Auch auf vertikalen Oberfléchen nicht ablaufend

- Sehr gutes Fillverm&gen — spaltfiillend bis ca. 10 mm
- Hartet nahezu schrumpffrei

misg o Wiss « i | - daverelastisch — gleicht Materialspannungen aus

- Temperaturbestdndig zwischen -40 °C und +100 °C

- Uberstreichbar (s. Sonstige Eigenschaften S. 3)

- Witterungsbesténdig - auch im Auf3enbereich einsetzbar
- Gute UV-, Chemikalien- & Schimmelbestéindigkeit

- Auch auf leicht feuchten Untergriinden und in feuchten
Umgebungen, z.B. bei leichtem Regen, einsetzbar

POLY
MAX

HIGH TACK
EXPRESS
UKLEBEN

JMONTIEREN
OIL2 K<)
SPEZIAL-KLEBSTOF!

MIT SEHR HOHER
ANFANGSHAFTUNG

PROFI-QUALITAT

- Hartet sogar vollsténdig unter Wasser aus

ANWENDUNGEN INNENAUSBAU UND TROCKENBAU

- Befestigung von Metall-Rahmenprofilen am Baukérper,
wenn nicht gebohrt werden kann, z.B. bei verlegten
Leitungen oder empfindlichen Untergrijnden (s. Verarbei-
tungshinweise S. 2 und Zulassungen TROCKENBAU S. 3).

- Montage von Wandverkleidungen, Paneelen und allg.

plattenformigen Werkstoffen an vertikalen Fléchen, z.B.
gefliesten Wainden (s. Verarbeitungshinweise S. 2)

PRODUKTBESCHREIBUNG

- 1-komponentiger Montage- und Konstruktionsklebstoff auf
SMP-Basis (feuchtigkeitshartend)

- Besonders hohe Anfangshaftung und schnelle Aushértung

- Lésungsmittel-/MDI-frei und sehr emissionsarm (EC1PLYS)
- Im Innen- und Au3enbereich einsetzbar

- Ideal fir vertikale Anwendungen und schwere oder ‘ |
unter Spannung stehende Materialien und Bauteile !

Abb. 1

- Ankleben von Ful3-/Sockelleisten, Kabelkanéilen, etc.

- Vielseitig beim Trocken- und Innenausbau einsetzbar

GEEIGNETE MATERIALIEN

. o . - Kleben von Isolier- & Démmmaterialien und raumakustisch
Anwendbar auf vielen Baumaterialien und Oberflachen:

wirksamen Absorber-Materialien an Decken und Wanden

- Holz, Holzwerkstoffen (OSB-, Span-, Leimholzplatten etc.) - Verlegung und Konstruktionen mit beschichteten XPS-

- (Natur-)Stein, Putz, (Poren-/Gas-)Beton, Estrich, Ziegel
und anderen mineralischen Baustoffen

- Gipskarton-, Flammschutz- und verschiedenen anderen

Bauplatten

Platten (Wedi®, Jackoboard®)

- U-Deckenprofile an Fassadenpfosten und Riegelkonstruktio-

nen aus Holz

- Wand-Verjingungen (Fassadenschwertkonstruktion)

- blanken und (pulver-)lackierten Metalloberfléchen

- Hartschédumen (PS, PUR, PVC) und vielen Kunststoffen

Nicht geeignet fir PE, PP, PTFE, Gips und Bitumen. Beim Kleben von Kunststoffen
sind Vorversuche empfohlen.

- Deckenanschlussprofile fir Gipskartondecken
- Anschlusswinkel fur Metall-, Mineralfaserdecken

- verschiedenste Anwendungen, bei denen Gipskartonplat-
ten miteinander verklebt werden sollen

EIGENSCHAFTEN
- Sehr hohe Soforthaftung und Endfestigkeit
- Schneller Festigkeitszuwachs

- Auch bei geringen Temperaturen mit geringem Kraftauf-
wand verarbeitbar

Unsere Emplehlungen basieren auf umfangreichen Untersuchungen und Praxiserfahrungen. Aufgrund der groBen Unterschiede bei den Materialien und/oder
Arbeitsbedingungen Gbernehmen wir keine Haftung fir die jeweiligen Ergebnisse und/oder fir mégliche Schéden infolge der Verwendung des Produktes. Wir
stehen Ihnen jedoch gerne fiir eine Beratung zur Verfiigung.
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VERARBEITUNG

Verarbeitungshedingungen: Die Umgebungstemperatur, die
Temperatur des Klebstoffes und der zu verklebenden
Materialien sollte zwischen +5 °C und +25°C liegen.

Anforderungen an die Oberflichen: Die Oberfléichen miissen
sauber, staub- und fettfrei und entsprechend tragféhig sein.
Sehr glatte Oberfléichen fir bessere Haftung leicht
anschleifen. Eine Grundierung ist nicht notwendig. Leicht
feuchte Materialien bzw. Oberfléichen beeintréichtigen die
Aushéirtung nicht negativ.

Bendtigtes Werkzeug: Kartuschenpistole
Verbrauch: Eine Kartusche ergibt ca. 7 - 9 m Klebstoffraupe.
Gebravuchsanleitung:

- Die Kartusche am Schraubgewinde aufschneiden und die
V-Diise aufschrauben.

- Dise leicht geneigt und mit dem V-Ausschnitt entgegen der
Auftragsrichtung zeigend auf die Oberfliche aufsetzen (s.
Abb. 2).

- Je nach Gewicht des Materials den Klebstoff gleichméfig
in vertikalen, max. 50 cm langen Streifen im Abstand von
10 bis 40 cm auftragen (s. Abb. 3).

- Obijekt ausrichten und gleichméfig, kréftig andriicken.

- Bei sehr schweren Materialien oder relativ kleinen Klebe-
flachen ist ggf. eine Fixierung erforderlich.

Abb. 3

Abb. 2

Flecken/Riickstiinde: Klebstoffreste sofort mit Waschbenzin
oder einem I6sungsmittelbasierten Reiniger, z.B. GRIFFON
PRIMOR® oder GRIFFON CLEANER, entfernen. Getrocknete
Klebstoffreste kdnnen nur mechanisch entfernt werden.

Bitte beachten: Die angegebenen Trocknungszeiten basieren
auf dem Kleben von mindestens einem saugféhigen Material
und einer Klebeschicht von ca. 1 mm Dicke.

Wenn zwei nicht pordse Materialien geklebt werden, den
Klebstoff nicht fléichig, sondern in maglichst diinnen,
vertikalen Raupen mit ausreichendem Abstand zueinander
auftragen. In diesen Fallen kénnen die Trockenzeiten
erheblich lénger sein.

TECHNISCHES DATENBLATT TROCKEN- & INNENAUSBAU

VERARBEITUNGSHINWEISE

BEISPIELANWENDUNG TROCKENBAU

SCHRAUBENLOSE MONTAGE VON METALL-
RAHMENPROFILEN IM TROCKENBAU

Kann bei Untergriinden, die nicht angebohrt werden sollen
oder kdnnen, zum Verkleben der UW-Rahmenprofile am
Baukorper eingesetzt werden (bei Metall-Einfachsténderwdéin-
den nach DIN 18183 als nichttragende innere Trennwénde
nach DIN 4103).

- Der Untergrund muss frei von Staub, Schmutz und
Unebenheiten sein.

- Die Unterseite der Profile griindlich mit einem geeigneten
Reiniger (z.B. GRIFFON PRIMOR®) entfetten.
- Klebstoff in Form von 2 parallelen, durchgehenden Raupen

mit ca. 1-2 cm Abstand zum Rand des Metallprofils
auftragen (s. Abb. 4)

- Profil ausrichten, Position kontrollieren und gleichméfBig,
kraftig an Baukérper festdriicken.

- Das Stellen der Stdnderprofile und auch die Beplankung
kann direkt und ohne zusétzliche Wartezeit erfolgen.

- Wichtig: Das Anbringen der selbstklebenden Anschluss-
dichtung auf die Profile entfallt!

Abb. 4

MONTAGE VON WANDVERKLEIDUNGEN, PANEELEN

Grof3formatige Wandverkleidungen oder Paneele kénnen
schnell, sicher und dauverhaft auf verschiedensten Untergriin-
den verklebt werden. (s. Abb. 1)

Da der Klebstoff feuchtigkeitshartend ist, kann ein vollfléchi-
ger Auftrag nur erfolgen, wenn mindestens einer der beiden
Materialien luftdurchléssig ist oder eine gewisse Material-
feuchte besitzt.

Bei der Verklebung von zwei geschlossen-porigen, luftun-
durchlassigen Oberfléchen, wie z.B. Kunststoff-Paneelen und
Fliesen, darf GRIFFON POLY MAX® HIGH TACK EXPRESS
nicht vollfléichig, sondern muss in vertikalen Raupen mit aus-
reichendem Abstand (s. Abb. 3) appliziert werden. So kann
eine Hinterliftung und ein Austausch des Klebstoffes mit der
Umgebung stattfinden.

Unsere Empfehlungen basieren auf umfangreichen Untersuchungen und Praxiserfahrungen. Aufgrund der grof3en Unterschiede bei den Materialien und/oder

Arbeitsbedingungen Gbernehmen wir keine Haftung fir die jeweiligen Ergebnisse und/oder fir mégliche Schéden infolge der Verwendung des Produktes. Wir
stehen lhnen jedoch gerne fir eine Beratung zur Verfiigung.
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Zulassungen & Zertifizierungen - Allgemein

ATG: Montageklebstoffe. Zertifikat ATG 2870

EMICODE: Klassifizierungssystem (GEV) der
Emissionseigenschaften von Bauprodukten

in Innenrdumen. Es stellt sicher, dass diese

| |Produkte die strengen Emissionsgrenzwerte
einhalten. EC-1 Plus: Premiumklasse, steht fur
ein sehr emissionsarmes Produkt

Bruchdehnung: ca. 100 %
E-Modul: 2,2 MPa

Shore-A Harte: 73

Dichte: ca. 1,52 g/cm?
Temperaturbestéindigkeit: -40 °C bis +100 °C

KOMO: Montagekleber. Zertifikat 32992
basierend auf BRL 3107

*Diese Angabe kann variieren und ist u.a. abhéingig von der aufgetragenen
Produktmenge, den Umgebungsbedingungen, wie Temperatur und Luftfeuchtigkeit,
und den Materialeigenschaften, wie Materialfeuchtigkeit und Porositét.

**Diese Angabe bezieht auf das Kleben eines flachen Objektes an eine vertikale
Oberfliiche. Die Ergebnisse konnen je nach Oberfléicheneigenschaften variieren.

SONSTIGE EIGENSCHAFTEN

TUV: Geprift und zertifiziert vom TUV
Rheinland in Bezug auf Scherfestigkeit, Zug-
scherfestigkeit, Elastizitét und Haftung an ver-
schiedenen Materialien. Zertifikat TUV 43168

. @
TUVRheinland

CERTIFIED

Feuchtigkeitsbesténdigkeit: |Sehr gut
Wasserbestandigkeit: Gut
Schimmelbestandigkeit: Gut

Zulassungen & Zertifizierungen — Fachbereich TROCKENBAU

TUV SUD: Zertifizierung fiir die schraubenlose
Montage von UW-Profilen

Zertifikat Nr. 20 0190 317 001 basiert auf
Arbeitsanweisung MUC-KSP-A 1044

Einsatz auch in daverhaft feuchten Umgebungen méglich,
z.B. Bad, Sauna, Landwirtschaft oder allgemein im Auf3en-
bereich. Dauverhaft stehendes Wasser sollte aufgrund der
Gefahr der Unterwanderung vermieden werden.

Fir den Bereich Pool/Schwimmbad empfehlen wir das
chlorwasserresistente Produkt GRIFFON AQUA MAX.

Chemische Bestandigkeit:  |Gut

Gutachten Zugfestigkeiten: Prisfung der

2 Haftzugfestigkeit verschiedener, miteinander
| g o) | verklebter Materialien bei Trockenbau-Anwen-
\Z’Lm s dungen (Prisfbericht Pb-4103-1_05/2021-
o Griffon Poly Max® High Tack Express)

Konsollasttest: Prijfung der Standsicherheit
einer Gipskarton Einfachsténderwand auf
" |Basis DIN 4103-1 welche mittels Klebeverfah-

l\'@” “‘*‘f/”?' '|ren kraftschlissig am Rohbaukdrper verklebt
oot \wurde (Prisfbericht Pb-4103-1_08/2020-
Griffon Poly Max® High Tack Express)

Schalldémm-Maf: Vergleichende Messung von
Montagewdnden nach DIN 18183-1 mit
unterschiedlichen Befestigungen - Einfluss der
o Befestigung der Anschlussprofile durch Kleben
TTERRST lauf die Luftschalldammung einer Trennwand
(Prisfbericht LSM-18-10-21-1)

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Gut bestéindig gegen Wasser, aliphatische Lésungsmittel,
Ole, Fette, verdiinnte anorganische Séuren und Laugen.
MéBig bestéindig gegen Ester, Ketone und Aromaten.
Nicht besténdig gegen konzentrierte Séuren und chlorierte
Kohlenwasserstoffe.

UV-Bestandigkeit: |Guf

Kann bedingt auch bei Sichtfugen oder Abdichtanwendung-
en eingesetzt werden, allerdings sollte direkte und daver-
hafte Sonnenbestrahlung vermieden werden.

Fir verschiedenste Abdicht- & leichte Montageanwendung-
en empfehlen wir unsere POLY MAX® FIX & SEAL Produkt-
reihe.

Uberstreichbarkeit: |Guf

Kann auch nass-in-nass mit wassrigen Acryllacken iber-
lackiert werden, aufgrund der Vielzahl an Lackarten und
-zusammensetzungen sind aber grundséitzlich Vorversuche
empfohlen. Bei Verwendung von Alkydharzlacken kann es

Basis: SMP - Silanmodifiziertes Polymer
Farbe: weif3

Viskositéit: pastds

Hautbildungszeit*: 10-15 Minuten

Durchhértung*: ca. 1,6 mm/24h
Soforthaftung**: ca. 4 kg auf 10x10 cm
Handfestigkeit nach*: ca. 30 Minuten

Endfestigkeit nach*: ca. 4 Stunden

Zugscherfestigkeit: 400 N/cm?

Zugfestigkeit: 280 N/cm?

zur Verzdgerung des Trocknungsvorganges kommen.

LAGERUNGSBEDINGUNGEN

Das Produkt kishl und trocken bei einer Temperatur zwischen
+5 °C und +25 °C lagern.

Im ungedffneten Originalgebinde betréigt die Haltbarkeit
mindestens 18 Monate.

Mindesthaltbarkeitsdatum (MM/JJ): siche Gebinde.

Nach dem Offnen hat das Produkt eine begrenzte
Haltbarkeit.

Unsere Empfehlungen basieren auf umfangreichen Untersuchungen und Praxiserfahrungen. Aufgrund der grof3en Unterschiede bei den Materialien und/oder
Arbeitsbedingungen Gbernehmen wir keine Haftung fir die jeweiligen Ergebnisse und/oder fir mégliche Schéden infolge der Verwendung des Produktes. Wir
stehen lhnen jedoch gerne fir eine Beratung zur Verfiigung.
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