SCHRITTWEISE
ZUR PERFEKTEN

VERBINDUNG

Neben einem qualitativ hochwertigen Produkt ist auch die richtige Verarbeitung fiir eine
perfekte Klebeverbindung ausschlaggebend. Nachfolgend finden Sie eine Verarbeitungsanleitung
fiir das Kleben eines PVC-Leitungssystems:

SCHRITT 1

Rohre rechtwinklig
absdgen, anschragen
(15 °) und entgraten.
Fiir abgeschragte
Durchmesser von <

63 mm den speziellen
Anschrager von Griffon
verwenden.

Die Einstecktiefe auf dem
Rohr sowie die genaue
Montageposition der
Armatur markieren.

SCHRITT 2

Die zu klebende Oberfléche
mit Griffon Cleaner und
Cleaner Cloth (fusselfreies
Tuch) séubern.

Durch die Reinigung mit
Griffon Cleaner entsteht
eine schmutz- und fettfreie
Oberfldche, die so gleichzei-
tig fir eine optimale Haftung
vorbehandelt wird. Die zu
klebenden Oberflachen gut
trocknen lassen, damit sich
kein Kondenswasser bilden
kann.

SCHRITT 3

Klebstoff schnell und
gleichmaBig rundum (4-6
x) auf beiden Flachen
(Rohr dick, Muffe diinn)
verteilen. Nicht zu viel
Klebstoff auftragen.
Klebstoff nicht bei
Temperaturen unter
+5 °Cverwenden. Bei
Temperaturen iiber

25 °Cmuss schneller
gearbeitet werden, da
die Losungsmittel auch
schneller verdampfen.

SCHRITT 4

G)
GRIFFON

Verbindung sofort montieren.
Uberschiissigen Klebstoff
sofort mit dem Griffon
(leaner Cloth entfernen.
Uberschiissiger Klebstoff
kann in das Rohr einziehen
und dessen Stabilitét
schwdchen.

Die Verbindung in den

ersten 10 Minuten nicht
mechanisch belasten.

Die Trocknungszeiten
beachten. Die Verpackung
nach Gebrauch wieder gut
verschlieBen.
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FUR PERFEKTE
VERBINDUNGEN

VON PVCG-DRUCKSYSTEMEN
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DER EINZIGARTIGE,
THF-FREIE KLEBSTOFF FUR PVC

FUR PERFEKTE VERBINDUNGEN

VON PVC-DRUCKSYSTEMEN
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Griffon.

Speziell fiir den Profi.

HOCHWERTIGE

FORMEL




PERFEKTE
KLEBEVERBINDUNGEN

Speziell fiir Klebeverbindungen in PVC-Druckleitungssystemen bietet
Griffon eine Reihe von hochwertigen Spezial-PV(-Klebstoffen. Diese
Klebstoffe verfiigen iiber einzigartige, spezifische Eigenschaften und
bieten die beste Ldsung fiir jede Anwendung.

Griffon erweitert das Sortiment an PVG-Klebstoffen mit dem
innovativen UNI-100° XT: eine neue Generation von THF-freien
Klebstoffen fiir Hart-PVC, die schonender fiir Mensch und Umwelt sind.
UNI-100° XT ist ein thixotroper Klebstoff fiir Hart-PVC zum Kleben von
Rohren, Muffen und Armaturen mit kleinem und groRerem Klebespalt
in Druck- und Abwassersystemen. Durch die spezielle THF-freie Formel
gibt es kleine (spiirbare) Unterschiede zwischen dem UNI-100° XT und
dem bekannten UNI-100°. Beide Klebstoffe fiihren zu den gleichen
Endergebnissen: strapazierfahige und dauerhafte Verbindungen von
PVGLeitungssystemen. Die hohe Qualitdt und Besténdigkeit beider
Klebstoffe wurde von verschiedenen nationalen und internationalen
Priifstellen unabhangig besttigt.

Sowohl der UNI-100® als auch der neue UNI-100° XT sind in einer
Kunststoffflasche mit einer speziellen, im Deckel intergrierten,
Biirste erhaltlich.

STRAPAZIERFAHIGE KUNSTSTOFFFLASCHE
« Ldsst sich immer einfach 6ffnen und schlieBen

« GroBer Verschluss liegt gut in der Hand

« Mit Schnellverschluss

« Rostet und verbeult nicht

SPEZIELLE BURSTE IM VERSCHLUSS

« Schnelles und einfaches Auftragen des Klebstoffs

- Sorgt fiir die optimale, gleichmaRige Verteilung des Klebstoffs
- GroRe der Biirste auf den Rohrdurchmesser abgestimmt

www.griffon.eu
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THF-frei
Farbe nach dem Trocknen

Geruchshelastung wahrend der Verarbeitung

Entfernung von Klebstoffresten™

GleichmaBige Klebenaht nach dem Trocknen

Viskositat

Druckfestigkeit
Spaltpassung / Presspassung
Temperaturbestandigkeit
Chemische Bestandigkeit
Maximaler Rohrdurchmesser

Verarbeitungszeit (20 °C Umgebungstemperatur)

Handfestigkeit™

Trocknungszeiten™

HOCHWERTIGE
FORMEL
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transparent (hellgelb)

mittel

sehr einfach
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ja?

thixotrop, spaltfiillend

16 bar (PN16)

0,6 mm/0,2mm

60 °C (Druck), Spitzenbelastung 95 °C

entspricht der des PVC?

400 mm

ca. 3 Minuten

ca. 15 Sekunden

75-110 mm 125 - 400 mm

UNI-100° XT HART-PVC-KLEBSTOFF

{

< h i [T
ﬁwuri

&
B
&

|

EN 14680
C€

THF-frei
Farbe nach dem Trocknen

Geruchsbelastung wéahrend der Verarbeitung

Entfernung von Klebstoffresten™

GleichmaBige Klebenaht nach dem Trocknen

Viskositat

Druckfestigkeit
Spaltpassung / Presspassung
Temperaturbestandigkeit
Chemische Bestandigkeit
Maximaler Rohrdurchmesser

Verarbeitungszeit (20 °C Umgebungstemperatur)

Handfestigkeit™

Trocknungszeiten™

nein

transparent (gelb)

hoch

einfach

ja

thixotrop, spaltfiillend

16 bar (PN16)

0,6 mm /0,2 mm

60 °C (Druck), Spitzenbelastung 95 °C

entspricht der des PVC?

315mm

ca. 2 Minuten

ca. 10 Sekunden

125-315mm

UNI-100° HART-PVC-KLEBSTOFF

henan der AuBenseite der

*1 Klebstoffreste an PVCund Handen (vermeiden Sie dies durch Tragen von Handschuhen) kannen durch das Verdampfen noch einige Zeit einen leichten




